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SALVIMAR RUBBERS  400      -  600

DIAMETER Ø COLOR PACK COD. EAN €

14 mm black 1,5m 500100/Z1 8058093688362

14 mm acid green 1,5m 500100/ZG1 8058093684968

15 mm fluo red 1,5m 500100/FR1 8058093687785

16 mm black 1,5m 500100/A1 8058093688379 

16 mm acid green 1,5m 500100/AGS1 8058093684975

16 mm shining blue 1,5m 500100/SB1 8058093684982

16 mm military green 1,5m 500100/AM1 8058093684999

17 mm fluo red 1,5m 500100/FAR1 8058093688355 

18 mm black 1,5m 500100/B1 8058093688386 

DIAMETER Ø COLOR PACK COD. EAN €

14 mm black 15m 500100/Z 8055960723041

14 mm acid green 15m 500100/ZG 8057685557369

15 mm fluo red 15m 500100/FZR 8058093686337

16 mm  black 15m 500100/A 8055960722983

16 mm acid green 15m 500100/AGS  8058093683961

16 mm shining blue 15m 500100/SB 8058093683954

17 mm fluo red 15m 500100/FAR 8058093686320

18 mm black 15m 500100/B 8055960723003

BLACK

Ø 14 mm 
Ø 16 mm
Ø 18 mm

ACID GREEN

Ø 14 mm 
Ø 16 mm

SHINING BLUE

Ø 16 mm

FLUO RED

Ø 15 mm 
Ø 17 mm

-	 100% puro Latex Malese
-	 Formula con aditivo anti envejecimiento, para conseguir una mayor duración
-	 Proceso de producción proporciona:
	 1 Trefilado: Tecnologia que garantiza la constancia de diámetro y la constancia 	
	 de prestaciones
	 2 Pasado por el túnel de Pre-vulcanizado
	 3 Primer control de calidad
	 4 Primer tratamiento con componente siliconico
	 5 Vulcanización: Secado lento en horno de temperatura constante de 2/5gg
	 6 Tratamiento siliconico manual
	 7 Control de calidad final
	 Tratamiento siliconico, la silicona penetra y se consolida en la superficie
	 formando una barrera protectora contra los rayos U.V y agentes externos
-	 Para aumentar la eficiencia del producto, se recomienda proteger las gomas con 	
	 silicona liquida periódicamente
-	 CAJA 15 metros, en una pieza continua garantizada

-	 100% latex Malaisien
-	 Mélange avec additif anti vieillissement , pour augmenter la durée de vie des san	
	 dows dans le temps
-	 Process de Fabrication:
	 1 Extrusion : Cette technologie permet de garantir une constance dans le 	
	 diamètre du sandow , et lui conférer une prestation optimale 
	 2 Passage en tunnel de pré vulcanisation
	 3 Premier contrôle qualité
	 4 Premier traitement par composé silicone 
	 5 vulcanisation: séchage lent en four à température constante pendant 2 à 5 jours
	 6 Traitement manuel au silicone
	 7 Contrôle qualité définitif
-	 Traitement au silicone: Le silicone pénètre et se solidifie en surface, créant une 	
	 barrière protectrice anti UV et éléments externes
-	 Pour augmenter l’efficacité du produit, il est conseillé de protéger les sandows 	
	 par un traitement régulier à base de silicone 
-	 Box de 15 mètres linéaires en 1 seule pièce


